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Тип
и

страница
Фото изделия

стр.

Чугун
Углеро-
дистые
стали

Предвари-
тельно

каленые
стали

Титановые
сплавы

Жаро-
прочные
и жаро-
стойкие

стали

Закаленые
стали,
менее
55 HRC

Закаленые
стали,
свыше
55 HRC

Легирован-
ные стали/
инструмен-

тальные
стали

Нержаве-
ющие стали

и сплавы
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стр.

стр.
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стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.

стр.
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ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ
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Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
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Тип № Тип №Диаметр Длина
реж. части

Общая
длина

Диаметр
хвостовика Диаметр Длина

реж. части
Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Угловой
радиус

Допуск Допуск

Допуск

Допуск

Допуск
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Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК
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www.tools.imperija.com/dhf.html



Супер

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Тип № Тип №Диаметр Длина
реж. части

Общая
длина

Диаметр
хвостовика Диаметр Длина

реж. части
Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Угловой
радиус

Допуск Допуск

Допуск

Допуск

Допуск

Супер

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

зуба зуба

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html



Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Супер Супер

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск ДопускДопуск

Допуск

Допуск

ДопускДопуск Допуск

Диаметр Длина
реж. части

Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовикаДиаметр Длина

реж. части
Общая
длина

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

зуба зуба

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Тип № Тип №

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html



Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Супер Супер

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск ДопускДопуск

Допуск

Допуск

ДопускДопуск Допуск

Диаметр Длина
реж. части

Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовикаДиаметр Длина

реж. части
Общая
длина

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

зуба зуба

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Тип № Тип №

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html



ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Супер Супер

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск
Допуск

Допуск
Допуск

Тип № Диаметр Длина
реж.части

Общая
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ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html



ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Супер Супер

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск
ДопускДопускДопуск

Допуск

Тип № Тип №Диаметр Длина
реж. части

Фаска Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовика

Диаметр Длина
реж. части

Угловой
радиус

Общая
длина

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Полу-
чистовая

обработка

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зуба зуба

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html



Угловой
радиус

ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Супер

зуба

Супер

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск

Допуск

Допуск

Допуск
Допуск

Тип № Тип №Диаметр Длина
реж. части

Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовикаДиаметр Длина

реж. части
Общая
длина

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зубьев

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

Допуск

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html



Угловой
радиус

ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Супер

зуба

Супер

Ед. изм.: мм

Ед. изм.: мм

Допуск

Допуск

Допуск

Допуск
Допуск

Тип № Тип №Диаметр Длина
реж. части

Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовикаДиаметр Длина

реж. части
Общая
длина

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Обдув
воздухом

Обдув
воздухом

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

зубьев

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

Допуск

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html



Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

зуба
Шерохо-
ватость зуба

Шерохо-
ватость

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

Допуск Допуск

Допуск Допуск

Тип № Тип №Диаметр Длина
реж. части

Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовикаДиаметр Длина

реж. части
Общая
длина

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html



Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

Ф
РЕ

ЗЕ
РО

ВА
НИ

Е 
НЕ

РЖ
АВ

ЕЮ
Щ

ЕЙ
 С

ТА
ЛИ

ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ
ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ ТИП ОХЛАЖДЕНИЯ

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла

Обдув
воздухом

Обработка 
с частичным
использова-
нием СОЖ

Обработка
с исполь-
зованием
эмульсии

Обработка
с исполь-
зованием

масла
Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

Чистовая
обработка

Полу-
чистовая

обработка

Черновая
обработка

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ
НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

ХАРАКТЕРИСТИКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ФРЕЗЕРОВАНИЕ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

зуба
Шерохо-
ватость зуба

Шерохо-
ватость

Ед. изм.: мм Ед. изм.: мм

Допуск Допуск

Допуск Допуск

Тип № Тип №Диаметр Длина
реж. части

Общая
длина

Диаметр
хвостовика

Диаметр
хвостовикаДиаметр Длина

реж. части
Общая
длина

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ

Ед. изм.: ммДОПУСК Ед. изм.: ммДОПУСК

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ
www.tools.imperija.com/dhf.html


